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1.  * Размеры для справок.
2.  Габаритные размеры имитатора в развернутом виде (3200 30)мм.
3.  Монтаж вести проводами поз. 33 - 38 согласно  КСФТ.441546.001Э3.
4.  ТТ к монтажу по ГОСТ 29592-96.
5.  Острые кромки отв. Д притупить.
6.  ТТ к разделке проводов и  креплению жил по ГОСТ 23587-96, вариант 1.1,
     провода  зачистить на 7 мм;
7.  Паять припоем ПОС-61 ГОСТ 21631-76. Перед пайкой собрать вместе и сделать бандаж 
     проволокой поз. 47 шириной 1...2мм:  
     а) концы проводов поз. 33, 36, 38, выводы конденсатора поз. 23 и диода поз. 21, 
     б) концы проводов поз. 34, 35, 37, выводы конденсатора поз. 23 и диода поз. 21 
8.   Места пайки покрыть лаком УР-231 ТУ-6-21-14-90. 
9.   Трассировка проводов не регламентируется, минимальный неуказанный радиус сгиба 5 мм.
10.   Полости заполнить компаундом Виксинт К-68 марки Б ТУ 38.103508-81.  
11.  Ставить внутри корпуса поз. 5 на  клей-мастику У-9М  ОСТ 107-460007.009-02 по месту:
        а) конденсатор поз. 23  в двух точках,
        б) провода поз. 35, поз. 36, поз. 37, поз. 38  в одной точке.
12.   Вязку проводов проводить нитками поз. 43 по ГОСТ 23586-96, рисунок 12. 
       Пропитать клеем ХВК-2а ТУ6-10-463-75.
13.   Гравировать шрифтом 3-Пр3 по ГОСТ 26.008-85  глубиной 0,3 мм:     
       а) обозначение изделия,
       б) заводской номер изделия.
14. Гравировку заполнить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76, чёрный.
15.  Ленту поз. 45 обмотать в три оборота с шагом 180...200мм по длине проводов поз. 33 - 38.
16. Стопорить   по ОСТ 107.460091.014-2004  винты поз. 15 - вид 26Г, зеленый,
17. Остальные технические требования по ОСТ4 ГО.070.015.

1. *Размеры для справок.
2. На поверхности Г, Д, Е нанести герметик Пентэласт-1120/1МА    ТУ 2252-235-40245042-2008.
3. Полость заполнить герметиком Пентэласт-1120/1МА    ТУ 2252-235-40245042-2008.
4. Гравировать шрифтом 3-Пр3 по ГОСТ 26.008-85  глубиной 0.3 мм 
   семизначный номер: первые две цифры - последние цифры года 
   изготовления, следующие пять цифр - порядковый номер.
5. Гравировку заполнить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76, чёрный.
6. Стопорить винты поз. 6  по ОСТ 107.460091.014-2004 вид 26Г, зеленый.
7. Остальные технические требования по ОСТ4 ГО.070.015

Формовка выводов конденсатора поз. 23  и диода поз. 21 

4радиуса 2радиуса

4места

Рисунок  1

            Обозначение                 Рисунок

     КСФТ.441546.001                      1
 
                                     -01               2

Таблица 1 - Таблица исполнений

основание

1.  * Размеры для справок.
2.  Монтаж вести по схеме электрической принципиальной ПАКД.441546.002 Э3.
3.  ТТ к монтажу по ГОСТ 29592-96.
4.  Установку конденсатора поз. 23  и диода поз. 21 производить по ОСТ4 010.030-81, вариант 10.
5. Технические требования к разделке проводов и  креплению жил по ГОСТ 23587, вариант 1.1,
     провода  зачистить на 5 мм;
6.  Паять ПОС-61 ГОСТ 21631-76.
7.   Места пайки покрыть лаком УР-231 ТУ-6-21-14-90. 
8.   Трассировка проводов не регламентируется, минимальный неуказанный радиус сгиба R=5 мм.
9.   Полости заполнить компаунд Виксинт К-68 марки Б ТУ 38.103508-81.  В полости трубки поз. 41 
     заполнить  на глубину 5...10мм.
10.   Конденсатор поз. 23  в двух точках и провода поз. 35, поз. 36, поз. 37, поз. 38 в одной точке
       ставить в корпус поз. 5 на  клей-мастику У-9М ОСТ 107-460007.009-02 по месту. 
11.   Вязку проводов проводить нитками поз. 43 по ГОСТ 23586-96, рисунок 12. 
       Пропитать клеем ХВК-2а ТУ6-10-463-75.
12.   Гравировать шрифтом 3-Пр3 по ГОСТ 26.008-85  глубиной 0.3 мм     
       а) децимальный номер,
       б) семизначный номер:    первые две цифры - последние цифры года    изготовления, 
           следующие пять цифр - порядковый номер.
13. Гравировку заполнить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76, чёрный.
14.  Ленту поз. 45 обматывать в 3 оборота с шагом 180...200мм.
15. Стопорить   по ОСТ 107.460091.014-2004:
      а) винты поз. 15 - вид 26Г, зеленый,
      б) винт штекера поз. 55, 57 - вид 23Г.
16. Остальные технические требования по ОСТ4 ГО.070.015
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