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1. Материал-заменитель Сталь 45 ГОСТ 1050-2013.
2. Твердость стали 45 на поверхностях Г, Е после ТВЧ допускается в пределах 42...50 HRC.
3. * Размер для справок.

4. Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14, h14, ± t2/2.
5. На поверхности Д концы витков толщиной менее 0,3 мм удалить.
6. Угловое расположение шпоночного паза Ж и квадрата И относительно друг друга -
произвольное.
7. Остальные технические требования по ОСТ4 Г0.070.014.


